<zum sichtbarer unsymmetrischer Einbrand, vom System erkannt und automatisch farblich markiert

Nirmefeldmessung jetzt auch beim Laserschweien: Bindefehler an Anfang und Ende

Der TPS widersteht durch die glaslose Optik Rauchgasen, Schwei3spritzern und Temperaturen in unmittelbarer Nahe des Schweilb
Pr erwachung an einem Spiralrohr mit dem durchlaufenden warmefeld auf dem Monitor

- dieser Anspruch klingt nicht eben bes lei. Doch stofse

rigen Priifverfahren oft an ihre Grenzen — und Fehler knnen spdter unt r Umstinden gefihrlich werden.

ulierlich vollig einwand Bindetehler oder unsvmmetrischer
fred '\’I'\\th‘illLﬂ\]'\‘ Rohr-  Einbrand lassen sich bei lautender
ihte konnen im Ein Produlktion sicher erkennen, und das
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Aumeist angewendeten Wirbel-  denn jeder Meter Rohr wird im lau
und  Ultraschallprifverfah- fenden Prozess online tberpraft.

Grenzen geselzt, Moglich macht dies der Thermo

der Schweiftnaht  Profil-Scanner (TPS) der HKS Pro-

< erdflnet  zesstechnik aus Halle an der Saale,

Selbs ie sich ihre langjdhrige Friahrung
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